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金属加工をしているところ（図１）に切削油を供給すると
（図２）、潤滑、冷却等の効果により加工が容易になる。
しかし大量に切削油を使用すると周辺環境を悪化させて
しまう。そこで切削油の供給量を必要最小限（図３，４）に

することで環境に優しい

機械加工を行う。

機械加工に用いられる切削油を
必要最小限にすることで環境負荷
を低減させていく。
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機械加工を行う。

図１ 機械加工例

図２ フラッド供給

図３ ミスト供給 図４ 静電噴霧供給

環境に優しく必要最小限
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